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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w zwigzku z rozbudowg drogi wojewddzkiej nr 449 Sycdw - Btaszki na odcinku Rojow
- Ostrzeszow

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét przy frezowaniu istniejgcej nawierzchni bitumicznej na
zimno i obejmuija:
o frezowanie profilujgce istniejacej nawierzchni jezdni wraz zatadunkiem i odwozem na miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni bitumicznej,
bez jej ogrzewania, na okreslong gtebokosc.
1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3.SPRZET
3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.Sprzet do frezowania

Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie na
zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig do 5mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rownosci okreslono w punkcie 5 ninigjszej ST.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna bedzie
dostosowana do szerokosci powierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokosci bebna skrawajacego
powinna by¢ co najmniej rowna 1200mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone w system odpylania. Wydajno$¢ frezarek
powinna zapewnia¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zaktoceniu w ruchu.
Wykonawca moze uzyc¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji sprzetu Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki,
na wiasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. 0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez postojow. Materiat moze
by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0gdlne warunki wykonania robot
0Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.Zakres wykonywanych robat

5.2.1 Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byc¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochyler zgodnych z Dokumentacja Projektowa.
Nierownosci sfrezowania powierzchni mierzona fatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o szerokosci
40mm powinny wynosi¢ nie wiecej niz 6mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczeristwa muszg byc¢
spetnione nastepujgce warunki:

o nalezy usunac sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

e przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych, pionowych krawedzi nie moze przekraczac¢ 40
mm,

e pionowe krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo sciete krawedzie.

Nawierzchnia powinna byc¢ sfrezowana na gtebokos¢ okreslong w Dokumentaciji Projektowej z doktadnoscia + 5 mm.
Nalezy wykona¢ pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowaniu w celu okreslenia ilosci destruktu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. 0golne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
(zestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. | Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Rownos¢ podtuzna fatg 4-metrowg co 20 m

2 Réwnos¢ poprzeczna fatg 4-metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne o050 m

4 Szeroko$¢ frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco

6.3. Rownos¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6mm.

6.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja 0,5%.

6.5. Szerokosc frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig 5 cm.

6.6. Glebokosc frezowania
Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig £5 mm.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robot jest:
- m? (metr kwadratowy) - dla frezowania profilujacego,

8. ODBIOR ROBOT
0OgolIne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
OgoIne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuije:

o

O O O O

wyznaczenie powierzchni frezowania,

frezowanie nawierzchni bitumicznej,

zatadunek i odtransportowanie destruktu bitumicznego na sktadowisko wskazane przez Zamawiajgcego,
przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

uporzadkowanie miejsc prowadzonych robat,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i fata.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkow technicznych dla znakdw i
sygnatow swietlnych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku
poz. 2181) - zat. nr 4.
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